NEL TRATTO A-B LO SPESSORE VARIA DA 3,5 A 5mm
BETWEN A-B THE THICKNESS VARIE FORM 3,5 TO 5 mm
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A CAUSA DELLA DEFORMAZIONE
IN USCITA DALLA FLANGIA
LO SPESSORE NELLA ZONA "K"
ZONA MARCATURA
PUO ESSERE 2£0,3 mm 556,08 MARK ABEA
BECAUSE FLANGE'S DEFORMATION
WHWN CAME OUT THE THICKNESS IN K
ZONE CAN BE 20,3 mm
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DATARIO
N°VANO *

MATERIAL EPDM

TYPE

DATA OF EXECUTION
CAVITY N° *

LUNGHEZZA SVILUPPATA RAGGIUNGIBILE
SENZA DEFORMAZIONI 1800 mm

DEVELOPED LENGHT ACHIEVABLE
WITHOUT DEFORMATIONS 1800 mm

BB Dim. lineari:

Angoli : 0°30°

Tg & :

T N

A Q EURO

Q ¢/ TECHNOLOGY s
L

PROGETTAZIONE - CAD
SERVIZIO TECNICO

ELEMENTO:

MEMBRANA 750 LITRI

EPDM

PRE E POST SVILUPPO

( N 750 LT.PRE AND POST DEVELOPED )

ATTREZZATURA:

BOTTERO

Disegnatore:

08-10-2015

Data:

VISTO:

CoMMESSA N°:

9605




